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電源コード

アース線

押棒

＜仕様・定格＞

７４
1

型式 ＲＧ２００Ｃ

品名 オロシ専用機

外形寸法
(mm)

幅 ２５６．５

奥行 ３６５

高さ ４０２

製品質量(ｋｇ) １０．５

定格電圧(Ｖ) 単相 １００

定格周波数(Ｈｚ) ５０/６０

定格消費電力(Ｗ) ３００/３６０

定格時間(分) ２０

円盤回転数(ｒｐｍ) １４８０/１７８０

投入口寸法(ｍｍ) ７１(幅)×８２(高さ)、角度；３０°

処理能力
(ｋｇ/ｍｉｎ)

約３．０/３．６
(おろし円盤-粗側)

使用温度範囲(℃) １０～４０

付属品
①取扱説明書；１部

②押棒；１個
③スパナ；１本

オプション 鬼おろし円盤
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